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MASCHINEN- & LASTENTECHNIK

Kornerspitzen

Vv

24 3310

CSN I1SO 298 / DIN 806

2d

Die Kérnerspitzen dienen zum Einspannen der Werkstlcke auf Werkzeugmaschinen oder in Kontrollgeraten.
Die Spitzen der GroBBe Mk = 0 - 5 sind vollstandig auf HRC 58 - 62 gehartet. Bei der GroBe Mk = 6 ist die Spitze
bis auf 80 mm Lange gehartet, der lbrige Teil ist vergitet.

Als Werkstoff findet Werkzeugstahl Verwendung. Der MORSE-Kegelschaft entspricht CSN 220420 (DIN 228,
ISO 296) ohne Spanngewinde.

Mk | od L | Q G v

1 11 80 265 | 125 | 0,06

2 17 100 36 | 325 | 016

3 23 125 44 | 650 | 0,40 | 0,003 wls
4 30 160 | 57,5 | 1000 | 0,80 Q
5 42 200 | 70,5 | 2500 | 1,80 G
6 60 280 98 | 5000 | 5,45 v

Abmessungen in mm
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Text zur Tabelle:

MORSE-Kegel
Werksttickmasse (kg)
Kérnerspitzenmasse (kg)

Radialschlag der Spitze

www.zentrierspitzen-onlineshop.de





